
แนวทางการตรวจสอบความถูกต้อง 
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กระบวนการวดั 

การท าให้กระบวน  
การวดัเป็นจริง เคร่ืองมือวดั 

การยนืยนัทาง
มาตรวทิยา 
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กระบวนการวดั 

การท าให้กระบวน  
การวดัเป็นจริง เคร่ืองมือวดั 

การยนืยนัทาง
มาตรวทิยา ± 1 g 

 

± 0.3 g 

 

± 0.2 g 
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กระบวนการ  รายงานผล 

การตรวจสอบ 

  บันทกึ 

ค าร้อง 

เคร่ืองมือ       คน 

วิธีการ 

ส่ิงแวดล้อม 

เอกสาร 

   ISO/IEC 17025 

การสอบ
กลับได้ 
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    แนวทางการตรวจสอบความถูกต้อง 
    ของเคร่ืองมือวดั 

 Calibration 

 Check 

 Maintenance 

 

  Verification before use 

   (with metrological requirement) 

 

 Intermediate check 
5 



Measuring system 
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Calibration Curve: 
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slope = 0.241 +/- 0.011 

intercept = 0.009 +/- 0.003 

unknown = 0.259 +/- 0.039 

r-square = 0.99442 

SD(x) = 0.018 

Line of best fit and its 95%  

confidence interval. 

Absorbance of 

Unknown 
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ISO 10012 Measurement management systems-          
      Requirements for measurement processes and measuring equipment 
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Examples of characteristics for 
measuring equipment include: 

 Range 

 Bias 

 Repeatability 

 Stability 

 Hysteresis 

 Resolution 

 Sensitivity 

 Dead band 

 Static characteristic 

 

offset 
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Ideal of linear  

actual 

Error of non-linearity 

100% 

9 



M
E

T
R

O
L
O

G
IC

A
L
 C

O
N

F
IR

M
A

T
IO

N
 P

R
O

C
E

S
S

 

4. Customer 

3. Decisions and actions 

2. Metrological verification 

      1. Calibration/Check 
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1. Calibration 

Calibration (technical 
comparison of measuring 

equipment with a 
measurement standard) 

Calibration 

Certificate/report 

Calibration status 
identification 

Need Identified: 
Start 

Review 
confirmation 
interval 

return to 
customer 
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2. Metrology verification 

Do 

metrological 

requirements 

exist? 

Does 

equipment 

comply with 

requirements? 

Verification/ 

confirmation 

document 

Verification is not 
possible 

yes 

yes 

no 

no 

Is adjustment or repair? 

Confirmation 
status 
identification 
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3. Decisions and actions 

return to 
customer 

Confirmation 

status 

identification 

Test report: 

Verification failed Is adjustment or 
repair possible? 

Adjust or repair 

Review confirmation 
interval 

Status 

identification 
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4. customer 

Return to customer 

Status 
identification 

Calibration 
certification/report 

Confirmation status 
identification 

Verification is not 
possible 

End 
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Calibration (technical 
comparison of measuring 

equipment with a 
measurement standard) 

Calibration 

Certificate/report 

Calibration status 
identification 

Need 
Identified: 

Start 

Do 

metrological 

requirements 

exist? 

Does 

equipment 

comply with 

requirements? 

Verification/ 

confirmation 

document 

Verification is not 
possible 

yes 

yes 

no 

no 

Confirmation 

status 

identification 

Test report: 

Verification 
failed 

Is adjustment 
or repair 
possible? 

Adjust or repair 

Review confirmation 
interval 

Status 

identification 

Return to customer 

End 

yes 

no 
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การสอบเทียบ (Calibration) 

standard 

C36

C37

C38

C1.36

C3.37

C4.38

UUC 

ค่าระบุ 

 

ค่าแก้ ค่าความไม่แน่นอน 
C C C

37

38 4.0

1.0

3.0

3.036

3.0

3.0
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Verification and Confirmation 

0.5 > /correction+uncertainty/ 

Upper specification limit 

Lower specification limit 

SL =          C 5.0

C 5.0

C 5.0

C5 C 2.0

C 2.0

C 3.03.0

C 3.01.0
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